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METALLARGA ISLEW BERIW ONDIRISINDE KESIP ISLEWDI
ORINLAWDIN AHIMIYETI

Atashov Dauletbay Baxtibaevich,
Rasbegenova Gulayim Bekbergenovna
Nokis Mamleketlik Pedagogika Institituti Talim ham tarbiya teoriyasi ham

metodikasi (texnologiyaliq talim) 1-kurs magistrantlari.

Annotatsiya: Metallarllarga islew beriw ondirisinde metallard1 kesip islew en
aldingt orinlardin birin 1iyeleydi, sonligtan tayar Onimnin Ozine taser bahasin
tomenletiwde, zagotovkant ham kesiw rejimin duris tanlap aliw, sonday-aq ondiristi
mexanizaciyalastiriw ham avtomatlastirtw darejesi ulken rol oynaydi.

Hazirgi waqitta tezlikli kesiw ken e jayip atir, sebebi olar progressiv usil bolip
esaplanadi. Joqar1 onimdarli qirqiwshi instrumentlerdin jana konstrukciyasi payda
etiledi.

Tayamsh tasmikler: Metall kesiwshi stanoklar kesiw terenligi, jilisiw kesiw

tezligi tutas qirindi; siiq qirindi;untaq (mayda) qirindi.
TYPES OF METAL PRODUCTION IN METAL PRODUCTION

Abstract: In the production of metal processin, metal cuttin is one of the most
advanced, and therefore the level of mechanization and automation of the product,
includin the correct choice of workpiece and cuttin mode, plays an important rol in
reducin the cost of production. At the same time, speed intersections are not the
most widely used names because they are a progressive method. A new design of
high-efficiency cuttin tools is emergin.

Keywords:Metal cuttin machines cuttin depth, slidin cuttin speed, cuttin edge;

broken edge; fine (fine) edge.
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BU/Ibl PE3KHU METAJIVIOB B ITPOU3BOJACTBE

AnHOTanms: B npousBocTBe MeTai000pabOTKH pacKpol MeTaia sBIISIeTCS
OJIHUM M3 CaMbIX NEPEIOBbIX, B CBI3M C Y€M OOJIBIIYIO POJIb B CHUKEHUHU
ce0eCTOMMOCTH MPOAYKIMH HUIPAeT YPOBEHb MEXaHU3AlUM M aBTOMAaTHU3aLUU
U3/IeNKsl, B TOM YHUCJIE MPaBUIbHBIN BHIOOP 3arOTOBKHM U pekuMa pe3ku. B To xe
BpEMsI CKOPOCTHBIE IEPEKPECTKU HE ABJISIOTCS HAMOOJIEE IUPOKO HUCIOJIb3YEMbIMH
Ha3BaHUSIMU, TIOCKOJIbKY SIBIIAIOTCSI MPOTrpecCUBHBIM MeToAoM. [losiBisieTcs HOBast
KOHCTPYKIIUS BEICOKOI(P(EKTUBHBIX PEKYIIUX UHCTPYMEHTOB.

KuarwueBble ciaoBa:['myOuHa pe3aHus METATIIOPEKYLIUX CTaHKOB, CKOPOCTH
CKOJIB3SIIIET0 pe3aHus, PEXKyIlas KPOMKa; JTJOMaHbIA Kpail; TOHKUM (IIpEeKpacHBIi)

Kpamu.

Hazirgi waqitta metallardi kesip islew texnologiyasinin rawajlamw joli
zagotovkalar tayarlaw aniqligin arttirip, olardin forma ham 6lshemlerin tayar detalga
jaginlastiriw bolip esaplanadi. Bunday jol qirindi joniw operatsiyalarin keskin
kemeyttirip, detaldi tuwridan-tuwri pardozlawg‘a imkan beredi.

Texnikanin rawajlaniwi, mashinasazliqtin rawajlaniwina, aldingi texnologiyanif,
onimdarlig1 jogar1 bolgan stanok hdm kesiwshi dsbaplardin qollaniliwina baylanisli
boladi.Elimizde metall qirqiwshi stanoklardi islep shiganiw jildan- jilga osip
barmaqta.Soninh menen birge hazirgi stanoklardin is 6nimdarligi buring: jillardag
stanoklarga qaraganda anagurlim jogari. Mashina islep shigariw sanaatinda metallardi
kesip mexanikaliq islew beriwdin kélemi jildan-jilga artip barmaqta. Mashina islep
shigariw mexanikaliq islew beriw jumis koélemi jaginan shama menen 50-60% ti
quraydi.

Metallarllarga islew beriw O6ndirisinde metallardi kesip islew en aldingi orinlardin
birin iyeleydi, sonligtan tayar énimnin 6zine taser bahasin tdmenletiwde, zagotovkani

ham kesiw rejimin duris tanlap aliw, sonday-aq ondiristi mexanizaciyalastiriw ham
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avtomatlastiriw darejesi tlken rol oynaydi.

Hazirgi waqitta tezlikli kesiw ken en jayip atir, sebebi olar progressiv usil bolip
esaplanadi. Joqari onimdarli qirqiwshi instrumentlerdin jana konstrukciyasi payda
ctildi. Instrumentalliq materiallar sipatinda mineralokeramika ham jasalma almaz
qollaniTip atir, olar juddjoqari qirqiwshi gasiyetlerge iye.Metall kesiw stanoklari
eksperimental ilimiy-izertlew instituti (EKIMS) klassifikaciyasina garay, seriyalap
islep shigarilip atirgan barliq stanoklar togiz gruppaga bolinedi.Har qaysi gruppa 6z
nawbetinde stanoklardin bir neshe tipin 6z ishine aladi. Kop gana jag‘daylarda metall
kesiw stanoklar1 har tarli belgilerine garap klassifikaciyalanadi:barliq metall kesiwshi
stanoklar 9 gruppaga bolinip, har bir gruppa bolsa 6z nawbetinde 9 kishi
gruppalardan ibarat boladi. Bularga stanoklardin waziypasi, avtomatizaciyalaw
darejesi ham basqalardi xarakterleytugin hamde metall kesiw karxanalarinda en kop
isletiletugin 4 gruppaga kiriwshi stanoklardi kiritiw mumkin Karxanalarda islep
shigarilatugin kop seriyali stanoktin modeli Gsh yaki tort (geyde haripler qosilg‘an)
cifra menen belgilenedi. Birinshi cifra stanoktin gruppasin, ekinshi cifra tipin, en
aqirg1 bir yaki eki cifra stanoktin xarakterli 6lshemlerinin birewin bildiredi. Birinshi
cifradan keyini harip stanoktin jetilistirilgenligin, barliq cifralardan keyini harip bolsa
baza modelinin forma 6zgerisin korsetedi. Misali, 2A135 modelli stanokti korip
shigayiq. Bundagi 2 cifrasi stanoktin ekinshi gruppaga kiriwin yagniy burawlaw
stanogi ekenligin, A haribi stanoktin jetilistirilgenligin bildiredi. 1 cifrasi stanoktin
birinshi tipke kiretuginligin yagniy vertikal-burawlaw stanogi ekenligin. Aqirgi eki
cifra bolsa burawlaniwi mumkin bolgan en tulken tesik diametrinin 35mm ekenligin
bildiredi.[1]

Kesip qirindi ajiratiw. Kesiw procecinin tiykarg‘i elementleri

Detallardi kesiwshi asbap penen qirindi alip islew kesiw processi dep ataladi.
Qirind1 alinatugin bet islew beriletugin bet dep, qirindi alip islew berilgennen keyin
payda bolgan bet islew berilgen bet dep ataladi. Qirind1 aliw ushin zarar bolgan kish
kesiw kushi delinedi,

Kesiw terenligi, jilisitw ham kesiw tezligi bular kesiw elementleri delinedi.
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Keskishtin islenip atirgan detalga salistirganda yaki detaldin keskishke
salistirdanda malim bir wagqit ishinde (mdaselen, bir minutta, detal yaki keskish bir
aylanganda, kesiwshi asbap bir barip kelgende yaki bir tiske aylanganda) jilisiw
hareketi bagitinda orin awistiriwi suriw (jilistw) dep ataladi.

Sariw (jilistw) S héribi menen belgilenedi hdm islenip atirgan detaldin bir marte
aylamiwina yaki asbaptin bir tiske jilistwina tuwra kelgen millimetr sani menen yaki
minutina metr esabinda 6lshenedi.

Metallard1 kesip islewde qirindi payda boladi. Qirindinin xarakteri islenip atirg‘an
metalldin gésiyetine, kesiwshi &sbaptin geometriyasina ham kesiw sharayatina
baylanisli boladi. Metallard1 kesip islew waqtinda ush tarli qirind1 payda boladi: tutas
qirindi, siiq qirindi hdm mayda untaq qirindi.[2]

Tutas qirindi plastik metallardi, maselen, kem uglerodli polat, mis, qorgasin ham
basqalardi ulken tezlik, kishkene siriw menen juga qatlam alip joniwda uzin lenta
formasinda payda boladi.

Siniq qirind1 ortasha qattiliqtagi ham juda gatti metallardi (kop uglerodli polat)
kishkene tezlik, ulken siriw menen jongan waqitta payda boladi.

Mayda untaq qirindi mort metallardi, maselen, shoyindi, bronzani jonganda payda
boladu.

Keskish. Bul asbap jumis bolimi ham sterjennen turadi. Keskishtin kesiw
processinde tiykarg‘i jumisti orinlawshi juzi onin tiykarg‘i kesiwshi qir1 delinedi.
Tomen tezliklerde baratugin kesiwde, asirese jumsatilingan jagdaydagi metallardi
kesip islewde deformatsiyanin rawajlangan zonasina iye bolgan modeli, joqgari
tezliklerde kesiwde bolsa jilisiw tegisligi boyinsha jiz bolatin deformatsiya modeli
kobirek real esaplanadi. Metallard: kesiw taraw1 boyinsha izertlewshilerdin kesiw
waqitinda sonday analitik teoriyasin jaratiw Ustinde jumis jargizedi, bul teoriya
aldinan tajiriybeler otkermay kesiw mexanizmin tusindiriw hdm en zararli
parametrlerdi korsetip beriw imkaniyatin jaratsin.Dislokatsiyalar teoriyasina
tiykarlangan izertlewler kesiw metallarnin atom duazilisi darejesinde tasindiriwge

hareket etip, plastik deformatsiyani deformatsiyalanayatgan metall kristall tor
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s1ziqh kemshilikleri — dislokatsiyalarnin payda boliw1, hareket ham 6siwi natiyjesi
bolip tabiladi.[3] Plastik deformatsiya ham jemiriliw modellestiriw bir qatar zararli
natiyjelerge alip keldi. Eki qonsilas elementler arasinda jarihiw tegisligin kesip otip
Jaz boliw1 mamkin. Kesilayotgan qatlamda tomendegi hadiyseler guzetiledi:

1) plastik deformatsiyanin jiz boliwi ham qirindilar ham de zagotovkada jana
ustlerdin payda boliwi ;

2) metal 6zgesheliklerinin maydan gatlamda ham zagotovkanin tiykargi boleginde
bir gansha pariglanadi. Sol sebepli kesiw menen sirtqr qurgaqlay, maysiz
suykelisiw arasinda uqgsasliq bar ekenligi guzetiledi, qurgaqlay suykelisiwde de
1siqalaniw denelerdin 6z-ara tasiri olardin maydan gatlamlari boyisha jiz boiadi.
Kesiw processindegi kesetugin tig‘tin zagotovka menen o6z-ara tasirin indentor-
qarst arnawlt tayarlangan maydanm1 boylap qurgaqlay suykelisiw siyaqli
modellestiriw mamkin.

Bunday modellashtiriw tek qarsi denenin juga sirt qatlaminda jiz bolatugin plastik
deformatsiya ham indentornin jeyiliwine sapa tarepinen ataq beriwge mumkinshilik
jaratadi.Sirpanmiw tezliginin artiwi menen qatlamnin plastik deformatsiyasi kobeyedi.
Basim kushi plastik deformatsiyanin 6siwine alip keledi. Osimtenif payda bolish 6z-
ara kontaktda bolatugin denelar (garsi dene, indentor, kesetugin asbap, zagotovka)
materiallarinin ~ fizikalig-mexanik  6zgesheliklerine ©~ cham-barligs  baylanisliligi
guzetiledi.Qirindilar payda bolishijarayonida plastik deformatsiya darejesin qirin-
dinin kirisiwi arqali bahalaw qabil etilgen. Kesiwdin birpara sharayatlarinda
kesetugin asbaptin old maydaninda 6simte(«narosty) dep ataliwshi qatlamli metall
tuwind1 payda boladi. Kesiw waqtinda Osimtenin payda boliw1 ishlov otip atirgan
malim metal tari ushin kesiw rejimine,jiljittw hdm kesiw tezliginif 6z-ara qatinasina
baylanisli boladi. Bul munosobatni s=c/v siyaqli belgilen-sa (bundas-jiljitiw, mm/ayl;
v_ kesiwtezhgi, m/min; c-parametr), tajiriybeler soni korsetedi, s-v gatinas Osimtenin
payda boliwia sebep,otip atirgan metalldin kesilgen qatlam shegarasinda joqari
plastiklikke iyelewi bolip tabiladi. Osimte tlken gattiliqqa iye bolip, materiald:

kesedi; ol aldingit muyesh ma’nisin oOzgertiredi,bet tazaligin jamanlasadi.Uday1
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takirarlanatugin tirde 6simtenin koship ketiwi vibratsiyanin payda boliwina alip
keledi, bul bolsa islenen yuzanin sapasin paseytedi. Usinin sebepinen, tazalap gayta
islewde osimte ziyanh esaplanadi. Osimtelar har tarli materiallar (sonday-aq
molibden, titan, polat ham 1ssiga shidamli eritpeler) di qatt1 eritpeli, polat, mine-
ralokeramik hdm almazli &sbaplar menen kesip islewde payda boliwi mumkin.
Osimte en tlken olshemlerge plastik metallardi uglerodli ham tezkeser polatlardan
tayarlangan asbaplar menen tutas qurindilar alip kesiwde iye boladi. Osimtenin payda
bolmasligi ushin, asirese tazalap qayta islewde, kesiw rejimi ham &asbaptin
geometriyaliq parametrlerin tuwr1 tanlaw, maylaw suwitiw suyiqliglarinan
paydalaniw, kesetugin tiniq maydan sapali ham irgaqina jetkiziw darkar. Islenen
ustlerdin sapasi.Juwmaqlap aytqanda kesiw processinde kesiwshi asbaptin qirlari
islengen zagotovkada kesiw maydanin payda etip, kesiw ustlerinin barlig1 islenen
uliwma maydandi quraydi. Maydan gatlamdagi qaldiq qisiwshi1 kernewler jane bul
qatlamdin  ulkenlashgan mikroqgattiqligi mashina detallarinin  ekspluatatsion
haqqindagi, atap aytqanda, suykelisiwge shidamliliginin jagsilaniwina imkan jaratadi.
Maydan gatlami bekkemlanishinin unamsiz tarepleri de bar: detallarnin sirt1
mortlasadi, tob taslawga hdm nawbettegi termik islew waqtinda muzdin jarigilar
payda etiwge beyimlew boladi, ham de sol zagotovka nawbettegi ishlovlarni otip
atirganda kesetugin asbap tig‘inin tezirek yedirilishiga sebep boladi. Keltirilgen
magliwmatlar texnologiyaliq processni amelge asiriwinda analiz etiliwi hdm esapga
alintw1 kerek.
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