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Annotatsiya. Ushbu maqolada kimyo sanoatida ogava suvlarni tozalashning joriy
texnologiyalarini muhokama gilingan. Aholi va ishlab charishdan keyin hosil bo‘ladigan ogava
suvlarni ogizib uni tozalsh ushbu kunning muhim masalasi hisoblanadi. Ogava suvlarini tozalash
quydagi ketma-ketlikda amalga oshiriladi: mexanik,usulda tozalash, fizik-kimyoviy usulda
tozalash, biologik usulda tozalash, biogen elementlardan tozalash va zararsizlantirish.

Kalit so‘zlar: ogava suv, suv tozalash, suv ta’minoti, sanoat korxonalari, tozalash
inshoatlari, fizik-kimyoviy tozalash, biologik tozalash

Kirish. Suv sayyoramizdagi eng muhim tabiiy resurslardan biri hisoblanib, barcha
ekotizimlar uchun ham ajralmas hisoblanadi. Hozirgi kunda, ko‘plab rivojlanayotgan
mamlakatlarda toza suv ta’minotining yetarli emasligi bilan bir gatorda, sanoati rivojlangan
mamlakatlarda suv sifati tashvishli holatga kelib golgan[1], [2]. Bundan tashgari, tibbiyot,
sanoat, gishloq xo‘jaligi va hatto oddiy maishiy qulayliklarda keng qo‘llaniladigan ko‘plab
kimyoviy moddalarni ishlab chigarish va ishlatishning ko‘payishi organik ifloslantiruvchi
moddalarning keng targalishiga olib keldi[3]-[5].

Kimyoviy sanoat ogava suvlari odatda turli konsentratsiyalarda organik va noorganik
moddalarni o‘z ichiga olgan bo‘lib, ko‘plab materiallar, mutagen, kanserogenlar deyarli biologik
parchalanmaydi. Bundan shunday xulosaga kelish mumkinki, ishlab chigarish ogava suvlari ham
oson parchalanib bo‘lmaydigan moddalarning o‘z ichiga oladi[6]-[8]. Neftni gayta ishlash
zavodlari, neft-kimyo zavodlari, kimyo zavodlari, to‘qimachilik va ozig-ovgat mahsulotlarini
gayta ishlash korxonalari ogava suvlarida yog® va yog‘larning yuqori miqdorini gayd etadilar
(yog® va moy konsentratsiyasi 200 000 mg/l gacha) [9], [10]. Ogava suvlarining o‘ziga xosligi
tufayli kimyo sanoati mavjud chigindi suvlarni tozalash jarayonlarini takomillashtirish yoki turli
jarayonlar kombinatsiyasini ishlab chigishni talab giladi. Bu yugori quvvatli ogava suvlarni
tozalashga garatilgan tozalash sxemalarini yaratishga imkon beradi[11].

Oqgava suvlarini tozalsh usullari. Ogava suvlar turar-joylardan, tashkilotlardan, savdo
va sanoat korxonalaridan yer osti suvlari, yer usti suvlari va yomg‘ir suvlari bilan birga olib
tashlangan suyuqglik yoki suv bilan tashiladigan chigindilarning kombinatsiyasi sifatida
ta’riflanishi mumkin.

Ko‘p vyillar davomida shahar
ogava suvlarini tozalashning asosiy
@ | magsadi shunchaki uning tarkibidagi
muallag moddalar, Kkislorod talab
giluvchi materiallar, erigan noorganik
birikmalar va zararli bakteriyalarni
. kamaytirishdan iborat bo‘lgan. So‘nggi
ot _| yillarda shahar tozalash jarayonlarining

gattig  qoldiglarini  yo‘q  qilish

vositalarini takomillashtirishga ko‘proq
] e’tibor garatilmogda. An’anaviy ogava
suvlarni tozalash fizik, kimyoviy va
biologik jarayonlar va ogava suvlardan
gattig moddalar, organik moddalar va
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ba’zan ozuga moddalarini olib tashlash bo‘yicha bir necha jarayonlardan iborat.

1-rasm. Oqova suvlarni tozalash sxemasi.

Biologik tozalangan oqova suvlarda golgan faol cho‘kma, suspenzor zarrachalar, organik
iflosliklarning qoldiglari, biogen elementlar, suzib yuruvchi muallag moddalar, bakteriologik
iflosliklar suv havzalariga salbiy ta’sir giladi va suvning gullashiga olib keladi. Natijada bunday
suvlar ishlatishga yarogsiz bo‘lib qoladi. QMQda berilgan giymatlarga asosan, suv havzalariga
tashlanayotgan tozalangan oqova suvlardagi suzib yuruvchi muallag moddalar va
KBBT (BPK) = 3—6mg/l ga teng bo‘lishi kerak. Ogova suvlarni hozirgi mavjud usullar
bilan tozalanganda bu talablarga erishish mumkin emas. Bu talablarga erishish uchun ogova
suvlarni 3 pog‘onada, ya’ni mexanik, biologik va chuqur (oxirigacha) tozalash zarur. Bunday
tozalash sxemasi 1-rasmda ko‘rsatilgan. Biologik tozalashda tabiiy usul bilan birgalikda suniy
usuldan xam keng foydalaniladi. Bunda aerotenklar, biofiltrlar va aerofiltrlar qo‘llaniladi.

Oqova suvlarni oxirigacha, ya’ni to‘liq tozalashda mayda donador zarrachalardan
foydalaniladi, shuningdek, biologik yoki boshga usullarda tozalangandan keyin donador filtrlar
qo‘llanadi. Ular ikki xil bo‘lib, pasayuvchi (tepadan pastga) va ko‘payuvchi (pastdan yuqoriga)
ogimli bo‘ladi. Pasayuvchi ogimli filtr bir yoki bir nechta gatlam bilan yuklangan bo‘ladi.
Shuningdek, havoli va toshqum bilan to‘ldirilgan filtrlar go‘llash mumkin.

Filtr maydoni, m? quyidagicha aniglanadi:

F QK(1 +m)
P 7TV, — 3.6n(Wity + Wat, + Wats) — nVt,

bu yerda: Q-sutkali ogova suv sarfi, m3/sut; K-notekislik koeffitsiyenti; T-filtrlash
stansiyasini sutkadagi ishlash vaqti, soat; Ve-filtrlash tezligi, m/soat; n-sutkadagi har bir filtrni
yuvish soni; W;-tezlik jadalligi, [/sm?, t;-vaqt davomida yugori gatlamni birlamchi yumshatish;
W,-suv berish tezligi 1/(sm?), t,-davomida havoli suv bilan yuvish vaqgti; W5-yuvish tezligi,
[/(sm?), ts-vaqt davomida; t,-filtr yuvilayoganda ishlamagan vaqti, t, = 0,33 soat; m-
barabanli setkani yuvish uchun ketgan suvni hisobga oluvchi koeffitsiyent bo‘lib, m = 0,003 —
0,005.

Tozalash samaradorligini oshirish uchun filtrlar maydoni va sonini tanlash talab etiladi.

Filtrlar soni empirik ifoda orgali aniglanadi:

N = 0,5/F

Bir filtrning maydoni:

F
f
F, =—
iy o ~ N
Jadallangan rejimda suvni filtrlash tezligi:
VfOT' = N _ NP

bu yerda: Np-ta’mirdagi filtrlar soni;
Bir filtrni yuvish uchun kerak bo‘lgan suv migdori:
Qrer = F1W3

Xulosa. Ogova suvlarni to‘liq tozalash natijasida quyidagilarga erishish imkoniyati
bo‘ladi: tozalangan oqgova suvlarni sanoat korxonalarida texnologik jarayonda qayta ishlatish,
shuningdek, sug‘orishga ishlatish, umuman, yopiq tizim barpo etish, bularning hammasi
havzadan olinadigan suvlarning sarfini kamaytiradi, ya’ni havza suvlarining tejalishida olib
keladi; ogova suvlarni suv resurslariga tashlashdan oldin hamma zararli moddalardan to‘liqg
tozalaydi.

Tozalash natijalari suvni zararsizlantirish dezanfiksiyalar bilan yakunlanadi. Biologik
tozalangan ogava suvlar tarkibida ammoniy azot va fosfor yetarli migdorda qolgan bo‘ladi,
ushbu moddalar suvdagi suv o‘tlarini o‘sishini jadallashtiradi.
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